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刖 m 



本 标准第 4 章 为强制 性的， 其余 为推荐 性的。 

本 标准修 改采用 ISO4570: 2002 《轮胎 气门嘴 螺纹》 （英文 版）。 

本标 准代替 GB9765-1997 《轮胎 气门嘴 螺纹》 

本标 准根据 ISO4570: 2002 重新 起草。 为 了方便 比较， 在附录 A 中列出 了本标 准与国 际标准 的章条 

编号 对照一 览表。 

根据我 国气门 嘴生产 和使用 的实际 情况， 在采用 ISO4570: 2002 时， 本标 准还做 了一些 修改。 有关 
技 术性差 异己编 入正文 中并在 它们所 涉及条 款的页 边空白 处用垂 直单线 标识。 在附录 B 中 给出了 这些技 
术 性差异 及其原 因一览 表以供 参考。 

为 了便于 使用， 对于 ISO4570: 2002 《轮胎 气门嘴 螺纹》 （英 文版） 本标 准还做 了以下 编辑性 修改： 

a) '本 国际 标准' 改为 '本标 准'； 

b) 用 小数点 '.' 代 替作为 小数点 的逗号 ' ，'； 

c) 删 除了国 际标准 前言。 

本 标准与 GB9765-1997 主要 差异： 

一修 改了部 分尺寸 （1997 版的 4.1 条； 本版的 4.1 条） 
本标准 的附录 A、 附录 B 均为 资料性 附录。 
本标准 由全国 石油和 化学工 业协会 提出。 
本标准 由全国 轮胎轮 辋标准 化技术 委员会 归口。 

本标 准起草 单位： 山 东高天 实业股 份有限 公司、 宁 波豪锋 思科汽 配有限 公司。 

本标准 主要起 草人： 李 卫东、 李 云祥。 

本标准 所代替 标准的 历次版 本发布 情况为 ： 

一 GB9765 — 1988、 GB9765 — 1997。 

本标准 委托全 国轮胎 轮惘标 准化技 术委员 会负责 解释。 
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轮 胎气门 嘴螺纹 



1 范 围 

本 标准规 定了轮 胎气门 嘴螺纹 代号、 牙型、 极 限尺寸 及公差 和螺纹 检验。 
本标 准适用 于 轮胎气 门 嘴 螺纹和 轮胎气 门芯 螺纹。 

2 规 范性引 用文件 

下列文 件中的 条 款通过 本标准 的 引用而 成为本 标准的 条款。 凡是 注日期 的引用 文件， 其随后 所有的 
修改单 （不 包括 勘误的 内容） 或 修订版 均不适 用于本 标准， 然而， 鼓 励根据 本标准 达成协 议的各 方研究 
是否可 使用这 些文件 的最新 版本。 凡是不 注日期 的引用 文件， 其最新 版本适 用于本 标准。 

GB/T197— 1981 普 通螺纹 公差 与配合 

GB/T3934— 1983 普通螺 纹量规 

3 螺 纹代号 

气门嘴 螺纹代 号见表 1。 

表 1 螺 紋代号 



螺 纹代号 


公 称尺寸 
mm 


每 25.4mm 

牙数 


螺 纹代号 


公 称尺寸 
mm 


每 25.4mm 

牙数 


5V1 


5.2X0. 705 


36 


13V1 


12.6X1.270 


20 


5V2 


5.2X1.058 


24 


13V2 


12.7X0. 794 


32 


6V1 


6X0. 80 




15V1 


15X1.00 




8V1 


7.7X0. 794 


32 


16V1 


15.8X0. 941 


27 


8V2 


7.9X1.058 


24 


17V1 


17X1. 00 




9V1 


9.4X0. 794 


32 


17V2 


17.5X1.058 


24 


10V1 


9.6X1.00 




17V3 


17.5X1.588 


16 


10V2 


10.3X0. 907 


28 


19V1 


19X1.588 


16 


11V1 


11.1X1.270 


20 


20V1 


20.5X1.00 




12V1 


12.2X0.977 


26 









4 牙型、 极 限尺寸 及公差 

4.1 气门嘴 螺纹的 牙型、 极限尺 寸及公 差应当 符合表 2 和图 1 的 规定。 
4.2 螺纹 的牙底 形状应 当遵照 GB/T197 — 1981 中第 3 章 的规定 执行。 
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表 2 极 限尺寸 及公差 单位 为毫米 



螺紋 
代号 


« K ^ 


外 螺 纹 


内 螺 纹 


大径 
d 


中径 
d 2 


小径 
di 


大径 
D 


中径 
D 2 


小径 


最大 


八 

公差 
Id 


最小 


最大 


八 

公差 
丄 化 


最小 


最大 


最小 


最大 


八 

公差 
丄 L>2 


最小 


最大 


八禁 
公差 


最小 


5V1 


D.Z A U. ( uo 


匚 "1 O""! 

b,Z3Z 


A IAD 


匚 Ain 


4.775 


n 1 n 1 
U ，丄 U 丄 


4.674 


4.496 


5.334 


匚 f^rt A 

b.UU4 


n 1 3 匚 


4.oby 


a OA1 


U.2U4 


4.bh) / 


5V2 


r T V 1 C\R.Q 


b.2zU 


a 1 on 


匚 nylD 

b.U4U 


4.705 


U. 丄 


4.555 


4.300 


5.370 




(J. 丄 


4. /b(J 


4.bUU 


a ，nn 


A A f\(\ 

4.4UU 


6V1 


o A U. oU 


r ADA 


U.zUU 


匚 ODA 


5.670 


U. 丄 blJ 


5.520 


5.385 


6.160 




n 1 n 匚 


匚 ， 1 "! 匚 


匚 匚/ 1 n 


(J. 丄 


匚 /1 /1 n 
b.44U 


8V1 


7 7 V n 7QA 


/./4/ 


A TAD 


"7 匚 yl /1 

/.d44 


7.239 


0.159 


7.080 


6.909 


7.798 


7 AC.O 

/Abo 


r\ -t O A 

U. 丄 84 


/.zo4 


rj TOO 


A T AO 




8V2 


7 Q V- 1 f\^Q 

/ .y 入 i . uoo 


/.yuy 


A 1 O 1 ") 

(j. 丄 




7.221 


0.093 


7.128 


6.611 


7.938 


/.:5/ 丄 


U. 丄 2 丄 


•"7 ，匚 A 




A 1 匚 D 


b./oz 


9V1 


n /1 v A 7Q/1 




U. 丄! 


y.z/ 丄 


Q OQ 1 


n 1 to 
U. 丄 Zhl 


O Q r O 


8.527 


9.525 


O 1 T 1 

y. 丄 2 丄 


A 1 1 1 

u. 丄丄丄 




O QC r 

o.obb 


U.ZU4 


O CC 1 


10V1 


q c V 1 HA 


y.bbU 


u. 丄 uu 




o o 1 n 




y 乂丄 (J 


8.552 


9.800 


O AQf\ 

y.4ou 






Q QAfl 

o.yuu 


A 1 r n 


Q p 7cn 
o./dU 


10V2 


1 n ^ v n Q07 

_LU.j 八 \J. Z/\J 1 


1 A "3 1 T 


u 乂丄 z 


1 A 1 AH 


y./ou 


A 1 OA 


o zinc 


9.180 


10.414 




U. 丄 






U.ZUU 


n orf\ 


11V1 


11. IX 1. 270 


1 1 A 'TO 


U.zUb 


1 A Q1 A 


丄 1)乂匕4 


n 1 

U.IU/ 


丄 U. 丄 4/ 


9.522 


11.113 


1 A A"~i A 

丄 U.4Z4 


U. 丄 


1 A TQ'7 
丄 U 乂 8/ 






y./zy 


1 "1、 7"1 
丄 2 V 丄 


12.2X0. 977 


1 T 7/1 ^ 


Lt. 之丄 j 


1 1 

丄 Z.Ul3U 


11 CI /1 

丄丄， t> 丄 4 


U. 丄; 


11 


10.990 


12.319 


1 1 7Q/1 


U. 丄之; 3 


1 1 CCQ 

丄丄， t>by 


丄丄. j/y 


U.ZUj 


111 7fi 
丄丄， 丄 /0 


13V1 


12.6X1.270 


12.667 


0.206 


12.461 


11.841 


0.109 


11.732 


11.110 


12.700 


12.017 


0.142 


11.875 


11.608 


0.280 


11.328 


13V2 


12.7X0. 794 


12.674 


0.151 


12.523 


12.159 


0.089 


12.070 


1 1 TAI 
丄丄. /Ul 


丄丄 /UU 


12.298 


0.113 


12.185 


12.039 


0.202 


11.837 


丄! 3 V 丄 


15X1. 00 


14.900 


0.105 


14.795 


14.310 


0.105 


14.205 


13.552 


15.137 


14.485 


0.105 


14.380 


13.950 


0.200 


13.750 


16V1 


15.8X0. 941 


15.847 


0.170 


15.677 


15.235 


0.097 


15.138 


14.694 


15.875 


15.389 


0.126 


15.263 


15.088 


0.229 


14.859 


17V1 


17X1. 00 


16.900 


0.105 


16.795 


16.310 


0.105 


16.205 


15.552 


17.137 


16.485 


0.105 


16.380 


15.950 


0.200 


15.750 


17V2 


17.5X1.058 


17.432 


0.182 


17.250 


16.743 


0.100 


16.643 


16.134 


17.463 


16.906 


0.131 


16.775 


16.560 


0.253 


16.307 


17V3 


17.5X1.588 


17.426 


0.237 


17.189 


16.395 


0.121 


16.274 


15.478 


17.463 


16.588 


0.156 


16.432 


16.103 


0.355 


15.748 


19V1 


19X1.588 


19.011 


0.237 


18.774 


17.980 


0.126 


17.854 


17.063 


19.050 


18.183 


0.164 


18.019 


17.678 


0.355 


17.323 


20V1 


20.5X1. 00 


20.400 


0.110 


20.290 


19.810 


0.110 


19.700 


19.052 


20.642 


19.995 


0.110 


19.885 


19.450 


0.200 


19.250 
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p- 嫘距； d- 外螺纹 大径； d,- 外螺纹 小径： 山 -外嫘 a 中径: 

D- 内嫘纹 大径： 内螺纹 小径： 内螺 纹中径 



图 1 螺 纹牙型 

5 螺 纹检验 

轮胎气 门 嘴 螺纹检 验原则 ， 应符合 GB/T3934-1983 的规定 t 
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附录 A 

(资 料性 附录） 
本标 准章条 编号与 ISO 4570: 2002 章条编 号对照 

表 A. 1 给出 了本标 准章条 编号与 ISO 4570:2002 章 条编号 对照一 览表。 
表 A. 1 本标 准章条 编号与 ISO 4570： 2002 章条编 号对照 



本 标准章 条编号 


对应 得国际 标准章 条编号 






2 


2 的第 一句、 第 二句和 第三句 


3 


3 


4.1、 4.2 


4 中表 2 和表 3、 图 1 


5 


5 



4 
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附录 B 

(资 料性 附录） 
本 标准与 ISO 4570; 2002 技术性 差异及 其原因 

表 B. 1 给 出了本 标准与 ISO 4570： 2002 的技术 性差异 及其原 因的一 览表。 
表 B. 1 本 标准与 ISO 4570: 2002 技术性 差异及 其原因 



本标 准的章 条编号 


技术 性差异 


原因 




增加 了 轮胎气 门 嘴 螺纹的 内 容 。 


按我 国气门 嘴标准 的叙述 习惯进 
仃 J 里新 綱与。 


Z 


以 GB/T197 、 GB/T3934 代替了 
ISO4570 和 ISO1502。 


GB/T3034 是非等 效采用 国际标 

〉# ^aW^yt 1 齒彬 化^" 田 T 厂 R/T1 Q7 

有利于 我国气 门嘴的 生产和 使用。 


3 


螺纹 代号中 增加了 "每 25.4mm 牙数" 

一栏。 


为适 应我国 气门嘴 生产和 使用的 
实际 情况。 


删除 ISO4570: 2002 表 1 中 的注。 


此注为 旧标， 国家 标准前 版已取 
消， 保留无 意义。 


4.1 


删除了 ISO4570: 2002 表 2 和表 3 中 

的注。 


表中 尺寸能 够满足 气门嘴 螺纹配 
合的 需求， 加严无 意义。 


4.2 


以 GB/T197 螺纹牙 底形状 代替了 
ISO4570 螺 纹牙底 形状。 


因 GB/T3934 是非等 效采用 国际标 
准， 所 以本标 准中的 螺纹牙 底应与 

螺纹量 规检验 一致。 


5 


螺 纹检验 原则以 GB/T3934 代替了 
ISO1502。 


螺纹 牙底形 状采用 GB/T197, 以适 

用于 我国气 门嘴的 生产。 



